1V1.I. Technische Information
ec CEROFIN - Hochglanz in Perfektion
CEROFIN-Verfahren:

An die Oberflichenqualitdit gegossener, gestanzter oder
spanend hergestellter Werkstticke werden in der Schmuck- und
Uhrenindustrie hohe Anforderungen gestellt. Durch die richtige
Verfahrenswahl und Maschinentechnik fiir das Schleifen und
Hochglanzpolieren ist es moglich, Handpolierqualitat auch fir
groBe Mengen mit Prozesssicherheit zu erreichen — mit dem
CEROFIN-Verfahren:

l. Hierbei werden gegossene Werkstiicke vor dem Schleifen
manuell vom Anguss und groben Graten befreit.

Il. In Abhangigkeit der Ausgangsqualitat wird die Oberflache in
Tellerfliehkraftmaschinen (Serie TE) mit Kunststoffschleifkor-
pern ca. 2 Stunden vorgeschliffen.

lIl. Der anschlieBende Feinschliff erfolgt mit Keramikschleif-
korpern unter einmaliger Zugabe von Schleifpulver schonend in
Vibratoren (Serie W) und erzeugt in ca. 15 Stunden die gleichma-
Bige Oberflache, die fir eine Hochglanzpolitur notwendig ist.

IV. In einem letzten Schritt wird die Hochglanzpolitur in Vibra-
toren (Serie W) mit Keramikpolierkérpern und werkstoffabhan-
gigem Compound in ca. 3 Stunden erreicht.

CEROFIN - ein Nassbearbeitungsverfahren, das in wenigen
Schritten prozesssicher den perfekten Hochglanz auch fiir groBe
Mengen bei geringem Personaleinsatz erzeugt.
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