. AMfeC Tellerfliehkraffmaschinen AMfeC Tellerfliehkraftmaschinen

Technische Daten: Entgraten -Verrunden - Schleifen - Glatten - Polieren
Behdlter Behdlter Leistungs- Spannung MaBe Gewicht
Volumen @ aufnahme BxTxH - N

[L] [mm] [kVA] [V/Hz] [mm] [kal '

TE 6 HD 6 230 0.30 230/50 520 x 450 x 702 35

TE 10 HD 10 260 0.80 230/50 550 x 600 x 720 60

TE 6 HDS 6 230 0.30 230/50 500 x 950 x 1800 75

TE 10 HDS 10 260 0.80 230/50 500 x 950 x 1800 90

TE 18 18 320 0.80 230/50 500 x 950 x 1800 120

TE 30 30 400 2.25 230/50 500 x 1150 x 1800 170

TE 60 60 525 4.00 400/50 1390 x 1200 x 1750 430

TE60R 60 25 4.00 400/50 1750 x 2400 x 1600 1200

TE 60 A 60 525 7.00 400/50 2550 x 2000 x 2550 1200
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AMfec Tellerfliehkraftmaschinen Ae Tellerfliehkraftmaschinen

;“&“ TE 6 HD Werksticke und Schleifmittel werden lose in einen oben of- ’ rh TE 60 R 1-Chargensystem mit
l’:l"- v ‘_‘ﬁ fene_n Arbel‘rsbehol_‘rer gegeben“unql durch den als Teller aus- é lis Separiereinheit und integrierter
RN ) ] gebildeten Boden in eine torusférmige Stromung versetzt. Die y & Schleifkérper-RUckfUhrung - die
\ Tischmaschinen Zentrifugalkraft beschleunigt die WerkstUcke zusammen mit — M=, kompakte Losung
den Schleifkérpern an die stehende stréomungsginstige In- o
TE 10HD nenwand des Arbeitsbehdlters. Aufgrund ihrer unterschiedli-

chen Dichte fGhren WerkstUGck und Schleifkérper dabei eine
Relativbewegung aus. Diese dynamische Stromung ermog-

'* M= licht einen hohen, gerzielten Materialabtrag mit sehr kurzen =
F' Bearbeitungszeiten im Vergleich zu Vibratoren oder Trommeln. R
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Schnelle und schonende Bearbeitung groBer WerkstUckmengen

- Strémungsoptimierte Arbeitsbehdlter mit verschleiBbestandiger TE 60 A 2-Chargensystem
Polyurethan-Beschichtung mit Separiereinheit

- optimale Entleerung des Arbeitsbehdlters mit groBem Schwenkwinkel L

- Beladung des Arbeitsbehdlters mittels schwenkbarem Beschicker Sl .

- Dosierung auf Siebmaschine Uber stufenlos regelbare N ¢ -
Magnetvibrationsrinne und Dosierschieber

- Siebmaschine mit 2 hdhenversetzbaren Schnellwechsel-
sieben zur Entleerung schopfender Werksticke

- Integriertes Unterkornsieb zur Ausscheidung verbrauchter
Schleifkdrper mit Sammelbehdlter

- Drehzahlsteuerung Uber Frequenzwandler

- SPS Steuerung mit Touchpanel zur Programmierung der Parameter

- Alle Bedienelemente gut von vorne zugdnglich
und Ubersichtlich angeordnet

- Wirtschaftlich in Anschaffung und Unterhalt

Technische Anderungen vorbehalten



